
Weiterverarbeitung

Im Rahmen eines Kundenpro-
jekts haben die beiden Falzma-
schinenhersteller GUK und MB
Bäuerle eine komplexe Anlage
zur effizienten Inline-Produktion
von Grußkarten im Mehrfach-
nutzen entwickelt. Durch die In-
line-Anordnung der Aggregate
konnte der Kunde den Output
seiner Produktion im Vergleich
zum bisherigen Verarbeitungs-
prozess verdreifachen. Aufgrund
des modularen Aufbaus sind
zudem zahlreiche weitere Ma-
schinen- und Fertigungskonstel-
lationen problemlos realisierbar.
Dies gewährleistet eine maximale
Flexibilität für den Anwender.

Pfiffige System-Konstellation

Die Vereinzelung der Bogen er-
folgt hierbei mittels des Flach-
stapelanlegers FSA 52, der sich
durch eine hohe Stapelkapazi-

tät auszeichnet. An-
schließend werden
die Bogen auf den
Ausrichttisch ART 24
transportiert, bevor
in der Balkenrillma-
schine Pit Stop WF
FM-Speed eine Ril-
lung erfolgt. Die Aus-
richtung der Bo gen
vor dem Rillvorgang sorgt dabei
für eine maximale Genauigkeit
bei der Ver-   arbeitung. Im nach-
folgenden Schneidmodul SM 54
wird der Randbeschnitt umge-
setzt, be vor im zweiten Schneid-
modul SM 54 der Kopf- und
Fußbeschnitt so wie die Nutzen-
trennung erfolgen. Weiter werden
die fertig beschnittenen Nutzen
im vollautomatischen Falzwerk
prestigeFold Net 52 auf das End-
format gefalzt. Das Falz werk
zeichnet sich durch seine vollau-
tomatische Ein stellung aus. So

werden über das zentral ange-
ordnete Touchscreen-Display auf
Knopfdruck alle wichtigen Mo-
dule wie Ausrichtlineal, Falzta-
schen, Falzwalzen und Bogen-
 weichen automatisch eingerichtet.
Der integrierte Jobspeicher er-
möglicht zudem eine schnelle
Erledigung von Wiederholaufträ-
gen, sodass sich Rüstzeiten auf
ein Minimum reduzieren lassen.
GUK-Falzmaschinen
www.guk-falzmaschinen.com
MB Bäuerle
www.mb-bauerle.de
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Integrierte Systemlösung zur 

Herstellung von Grußkarten –

konzipiert von GUK und MB Bäuerle. 

Dank der Inline-Anordnung der Aggregate konnte

ein deutlich höherer Output generiert werden.

DER „KALENDERPROFI“ PB.1618

  3 – 4 Stapel pro Minute mit bis zu 50mm Dicke werden   

automatisch gebohrt und mit Daumenloch versehen 

 nur ein Bediener

 schwenkbarer Systemtisch mit integrierter Transportkette

 3 Transporttische im automatischen Rundlauf inkl.  

 Zentrierungsvorrichtung der Stapel

  Bearbeitung von Papier-Großformaten möglich (bis 550mm x 600mm) 

durch Abklappen des Systemtisches
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Integrierte Systemlösung für die Herstellung von Grußkarten

Gemeinsames Konzept von GUK + MB Bäuerle
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