terverarbeitung

Fachbereich Direktversand von proWerk (Bethel) investiert in prestigeFold Net 52

Alles was machbar ist, wird gemacht!

Bethel wurde 1867 als Einrich-
tung fir epilepsiekranke Kinder
und Jugendliche gegriindet. Finf
Jahre spéter tbernahm Pastor
Friedrich von Bodelschwingh
die Leitung und baute die kleine
Bielefelder Anstalt zu einem dif-
ferenzierten und weit verzweig-
ten Hilfsangebot aus. Heute sind
die v. Bodelschwinghschen Stif-
tungen Bethel ein Verbund meh-
rerer Stiftungen. Im Mittelpunkt
der 140-jahrigen Geschichte
Bethels steht die menschliche
und fachliche Hilfe flr kranke,
behinderte und sozial benach-
teiligte Menschen. Insgesamt
werden jahrlich rund 185.000
Menschen von den ca. 16.000
Mitarbeitern behandelt, betreut,
gefdrdert, ausgebildet oder be-
raten.

Doppelt stark!
Mit der Vielfalt seiner Arbeitsfel-

der ist Bethel wohl einzigartig.
So wissen sicher nur wenige,

Durch die zahireichen Handarbeits-
plétze ist das Angebot des Direkt-
versandes von proWerk einzigartig.
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Sven Gesel (Abteilung Direkitversand, 1.) und Sebastian Scheel vom MB
Béuerle-Vertrieb vor der vollautomatischen prestigeFold Net 52.

dass Bethel einer der groBten
Arbeitgeber in Europa fir Men-
schen mit Behinderungen ist.
Einer von finf Stiftungsberei-
chen der v. Bodelschwinghschen
Stiftungen ist proWerk. Dort liegt
der Fokus darauf, Menschen mit
Behinderung oder sozialer Be-
nachteiligung durch die Arbeit in
den Werkstédtten ein sinnvolles
Leben zu ermdglichen. Bei pro-
Werk sind derzeit Uber 2.400
Menschen beschéftigt. Dabei
bildet der Direktversand zusam-
men mit Druckerei und Druck-
weiterverarbeitung eine Abtei-
lung bei proWerk.

Um die Menschen wieder fit flr
den ersten Arbeitsmarkt zu ma-
chen, verfliigen die Abteilungen
Uber einen umfassend ausge-
statteten Maschinenpark, zu dem
auch ein modernes Kuvertiersys-
tem gehort. Neben einer kom-
pletten Medienvorstufe stehen
insgesamt funf Offsetdruckma-
schinen parat. Auch zwei Digi-

taldrucksysteme kommen zum
Einsatz. Sammelhefter, Klebebin-
der, Planschneider und viele wei-
tere Systeme befinden sich in
der Druckweiterverarbeitung.
Auf den Paketversand und Let-
tershoparbeiten aller Art ist der
Fachbereich Direktversand spe-
zialisiert. Hier arbeiten derzeit 22
Menschen mit unterschiedlichen
Behinderungen Hand in Hand
mit vier fest angestellten Mitar-
beitern zusammen. Andreas Hu-
semann, zustandig flr den Di-
rektversand: »Unsere Starken
liegen zum einen in der Handar-
beit, zum anderen in einem gut
ausgestatteten Maschinenpark,
wobei sich beide Arbeitsberei-
che perfekt ergénzen. So sind
wir in der Lage, Einzelsendungen,
aber auch Auflagen bis an die
Millionengrenze, schnell und pro-
blemlos zu bearbeiten.

Ein Nein gibt es nicht! Alles was
machbar ist, wird gemacht. So
hatten wir erst kirzlich einen



Auftrag abgewickelt, bei dem
die Herausforderung darin be-
stand, in Handarbeit Holz-Domi-
nosteine in ein Mailing zu inte-
grieren. Da waren wir die einzi-
gen, die das vom Handling in
der vorgegeben Zeit umsetzen
konnten«. Bei 70% der Auftrage
handelt es sich um interne Auf-
gabenstellungen, so zum Bei-
spiel den Versand von Spenden-
aufrufen/-danksagungen  oder
Auftrage der Bethel-eigenen
Krankenh&user. Die restlichen
30% der Auftrdge kommen aus
der freien Wirtschaft, so auch
von Versicherungen, Kranken-
kassen oder Kirchengemeinden.

Technik des bewahrten Partners

Da auch ein gut ausgestatteter
Maschinenpark ein Baustein
des Erfolgskonzepts von Bethel
ist, stand vor kurzem der Aus-
tausch einer Falzmaschine im
Direktversand an. Neben einer
A3-Falzmaschine aus dem Hau-
se MB Béauerle erledigte man
groBere Falzaufgaben auf einer
halbautomatischen Falzma-
schine der Baureihe multimaster
CAS 52. »Kunden haben inzwi-
schen andere Erwartungshal-
tungen und Anspriiche. Diesen
muissen wir mit einem moder-
nen Maschinenpark Rechnung
tragen«, erldutert Andreas Huse-
mann die Notwendigkeit der In-
vestition. Da man sehr zufrieden
war mit der bis dato eingesetz-
ten MB Baéuerle-Technologie,
entschied sich das Unterneh-
men fir das Nachfolgemodell
prestigeFold Net 52.

Das neue Falzsystem zeichnet
sich durch einen hohen Auto-
matisierungsgrad sowie CIP4-

Kompatibilitat aus. »Durch die
Mdéglichkeit, die abspeichern zu
kénnen, sind wir beim Umriisten
sehr schnell. Dadurch kénnen wir
viel flexibler als friiher agieren —
und das bei einem gleichblei-
bend hohen Qualitatsstandard«,
erklart Sven Gesel, Abteilungs-
leiter Weiterverarbeitung, die Vor-
zlige der Falzmaschine. Auch
die intuitive Bedienung (iber das
Touchscreen-Display kommt gut
an. Die Falzmaschine ist vom
Anleger bis zur Auslage durch-
gehend automatisiert. Nach Ein-
gabe des Bogenformats und der
Falzart fahren im Flachstapelan-
leger Seitenanschldge und Hin-
terkantentrenner in die vorgege-
bene Stellung. An Ausricht- und
Schragrollentisch nehmen die
Lineale die erforderliche Posi-
tion ein. Im Falzwerk stellen sich

Weiterverarbeitun

Taschenanschlage, Bogenwei-
chen und Falzwalzen auf die
Falzart um und auf der Schup-
penauslage werden die Fangrol-
len positioniert.

20 Standardfalzarten fiir Parallel-
und Kreuzbriiche sind fest pro-
grammiert und sofort abrufbar.
Alle anderen Falzarten kdnnen
frei programmiert werden. Ein
Programmspeicher fiir mehr als
200 Jobs erméglicht die exakte
Reproduktion von Wiederholauf-
trdgen. Parameter wie Geschwin-
digkeit oder Bogenabstand kén-
nen ebenfalls abgespeichert wer-
den. Dadurch verringert sich die
Anlaufmakulatur erheblich und
Ressourcen werden geschont.
Stiftung Bethel/proWerk

Tel. 05 21 / 1 44-18 16

MB Bauerle

Tel. 077 24 / 8 82-0
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