TECHNIK FINISHING

Falzen

Komplett ausgestattet und
extrem flexibel

Die Hamburger Druckerei Hirschfelder baut ihre Weiterverarbeitung aus und investiert erneut
in Falztechnik aus dem Hause MB Biuerle.

Die Druckerei Hirschfelder im Hambur-
ger Stadtteil Berne wurde 1965 durch
Walter Hirschfelder gegriindet. Das Unter-
nehmen befindet sich heute im Besitz von
Gerd Goldenbaum, der bereits 1970 als
gelernter Drucker hier eintrat. Es produziert
mit seinen 40 Mitarbeitern auf einer Fliche
von 3600 m? jegliche erdenkliche Drucker-
zeugnisse. Sie umfassen z.B. Broschiiren,
Briefbogen, Flyer, Prasentationsmappen,
Formulare, Biicher, Plakate, Mailings und
Kalender. Gearbeitet wird im Zweischicht-
betrieb, bei Produktionsspitzen sogar drei-
schichtig. Seit sechs Jahren ist man nun am
heutigen Standort angesiedelt, da die ste-
tige Expansion eine VergroBerung der
Raumlichkeiten notwendig machte.

Die vollstufige Druckerei verfiigt in
allen Bereichen tber modernste Techno-
logie, so z.B. in der Vorstufe. Durch den
digitalen Workflow der CTP-Anlage wer-
den eine hohe Produktivitit und Produk-
tionssicherheit erreicht. Im Druckbereich
sind 13 Maschinen mit insgesamt Giber 40
Druckwerken im Einsatz. »Wir sind die
grofte Druckerei im Raum Hamburg im
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Halbformat«, veranschaulicht Golden-
baum die GroBendimension. Natirlich
setzt man bei Hirschfelder auch auf die
passende Digitaldrucktechnik. Fiir Perso-
nalisierung oder die Mailingproduktion
stehen ein SchwarzweiR- und ein Fabdi-
gitaldrucksystem bereit.

Spezialisiert ist die Druckerei auf Auf-
lagenhéhen zwischen 20000 und 30000
Expl., die fir namhafte Kunden, u.a. Ban-
ken und Automobilhersteller aus der Re-
gion, produziert werden. Im Bereich der
Druckweiterverarbeitung wurde eine Er-
weiterungsinvestition in Form einer Falz-
maschine notwendig.

Griinde fiir die Investitions-
entscheidung

Bereits seit Jahren vertraut man bei Hirsch-
felder auf das Know-how aus dem
Schwarzwald. So sind heute insgesamt vier
Falzmaschinen von MB Biuerle in Betrieb.
»Ausschlaggebend fiir die Entscheidung
flr die MB-Falzmaschine war neben der
Automatisierung auch der umfassende
Service sowie die rdumliche Nihe zur Nie-

1 Der Automatisierungsgrad der neuen Presti-
gefold Net 52 erméglicht eine rationelle
Produktion auch bei vielen Jobwechseln.

2 Nadine Schneider, zustindig bei Hirschfel-
der fiir den Bereich Falzen, duBert von dem
einfachen Bedienkonzept der vollautomati-
schen Maschine iiberzeugt.

3 Das neue Balkenrillsystem des Typs Pit Stop
DH Speed weist vielfiltige Produktions-
moglichkeiten auf.

derlassung. Da wir bereits seit Jahren er-
folgreich auf der Prestigefold Net 52 pro-
duzieren, haben wir uns erneut fiir eine
derartige Maschine entschieden. Es kommt
vor, dass wir (ber 100 Kleinstauflagen mit
samtlichen  Produktionsschritten  pro
Schicht bewerkstelligen. Da helfen uns der
hohe Automatisierungsgrad sowie das ein-
heitliche Bedienkonzept der Falzmaschine
enorme, erklirt Goldenbaum die Griinde
fiir die Investitionsentscheidung.

Die neue Maschine verfiigt tber vier
Falztaschen im ersten Falzwerk sowie
sechs im zweiten Werk. Komplettiert wird
das Falzsystem noch durch eine Fenster-
falztasche sowie ein Kleinfalzwerk, mit
dem Falzungen mit einer minimalen Falz-
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lange bis 18 mm méglich sind. Die durch-
gingige Automatisierung ermoglicht die
automatische Einstellung aller relevanten
Module. Nach Eingabe des Bogenformates
und der Falzart oder durch Aufruf eines
gespeicherten Jobs fahren im Flachstapel-
anleger Seitenanschldge und Hinterkan-
tentrenner in die vorgegebene Stellung. An
Ausricht- und Schrégrollentisch nehmen
die Lineale die erforderliche Position ein.
Im Falzwerk stellen sich Taschenanschlége,
Bogenweichen und Falzwalzen auf die
Falzart um. Auf der Schuppenauslage wer-
den die Fangrollen positioniert. Die Bedie-
nung erfolgt tiber ein Touchscreen-Display.
Parameter wie Geschwindigkeit oder Bo-
genabstand kénnen abgespeichert wer-
den, wodurch sich die Anlaufmakulatur
erheblich verringert. 20 Standardfalzarten
sind hinterlegt. Fiir Wiederholauftrage ste-
hen 200 Speicherplatze zur Verfugung.

Plus Balkenrillgerat

Zuséatzlich bestellte die Druckerei bei MB
Biuerle noch ein Balkenrillsystem des Typs
Pit Stop DH Speed, das auch inline mit der

TECHNIK FINISHING

Falzmaschine betrieben werden kann. Eine
typische Erscheinung beim Falzen von Di-
gitaldrucken oder anderen sensiblen Mate-
rialien ist das Aufbrechen der Tonerschicht
entlang der Falzlinie. Die hier angewand-
ten Balkenrilltechnik verdichtet das Mate-
rial schonend, da das Dehnen von Papier-
fasern verhindert wird. Dieses Prinzip ver-
unmoglicht besonders effektiv ein Abplat-
zen des Toners oder Einreien des Papiers,
sodass stets eine optimale Verarbeitung
nach dem Druck gewahrleistet ist.

Das einfache Bedienkonzept ergibt zu-
dem kurze Riistzeiten. Das Doppelan-
triebssystem sorgt fiir eine hochstmégliche
Flexibilitat, da verschiedenste Produktions-
méglichkeiten zur Verfiigung stehen: Rillen
und Falzen, Perforieren und Falzen, Rillen,
Perforieren und Falzen, nur Rillen, oder nur
Perforieren. »Wir sind aufgrund unserer
kompletten Technologie sehr flexibel auf-
gestellt, so dass wir bei unseren Produkti-
onsabldufen alles selbst bestimmen kon-
nen. Nichts ist unmdglich«, unterstreicht
Gerd Goldenbaum abschlieBend nochmals
seinen Leitgedanken. Matthias Siegel
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