WEITERVERARBEITUNG

Multiflexibles Inline-System zum Rillen und Falzen von MB Bauerle

MB Bauerle launcht Riistzeitprofi

MB Bauerle hat fiir die effi-
ziente Verarbeitung von di-
gital gedruckten Produkten
oder anderen empfindlichen
Materialien ein Inline-Sys-
tem zum Rillen und Falzen
entwickelt, das sich durch
sein hohes MaB an Flexibili-
tat auszeichnet. Seine un-
terschiedlichen Module sind
auf einem Schienensystem
montiert, sodass sie je nach
Einsatzzweck innerhalb kiir-
zester Zeit in Position ge-
bracht werden kénnen. Da-
mit garantiert das System
seinen Anwendern ein Ma-
ximum an Produktivitat in
Kombination mit minimalen
Rustzeiten.

as Aufbrechen der Tonerschicht ent-
lang der Falzlinie zahlt zu den typi-
schen negativen Erscheinungen beim
Falzen von Digitaldrucken oder ande-
ren kritischen Materialien. Typische Er-
zeugnisse sind zum Beispiel laminierte
Broschtiren oder Prospekte, Mailings,
Bucheinbande und AbreiBcoupons. Die
Ursache fir das Aufbrechen der Toner-
schicht liegt nicht im Falzprozess oder
der eingesetzten Technologie begriin-
det, sondern wird durch das physikali-
sche Verhalten von Toner und Papier
ausgeldst. Das Einbringen einer Rillung
entlang der Falzlinie kann das Brechen
der Tonerschicht deutlich reduzieren
bzw. ganz vermeiden. Mit der bei den
Pit Stop Modellen angewandten Bal-
kenrilltechnologie wird das Material
besonders schonend verdichtet, da das
Dehnen von Papierfasern vermieden
wird. Dieses Prinzip verhindert effektiv
ein Abplatzen des Toners, sodass eine
optimale Verarbeitung nach dem Druck
gewadhrleistet ist.
Die Kombination der Pit Stop Balken-
rill- und Perforiermaschinen mit den
Falzsystemen von MB Bauerle ermog-

46 prepress — World of Print 12/2014

Das Inline-System zum Rillen und Falzen zeichnet sich durch seine zahlreichen

flexiblen Einsatzméglichkeiten aus.

licht eine rationelle Nachverarbeitung.
Fir diese Art Anwendungen hat MB
Bduerle ein Inline-System entwickelt,
das sich durch seine flexiblen Einsatz-
moglichkeiten auszeichnet. Die Konfi-
guration besteht dabei aus dem Flachsta-
pelanleger FSA 52-SL mit Luftférder-
tisch, dem Ausrichttisch ART 52, der
Balkenrill- und Perforiermaschine Pit
Stop WF Speed DH, dem Ausrichttisch
ART 52 sowie dem vollautomatischen
Falzsystem prestigeFold Net 52.

Die Bogen werden dabei vom Flachsta-
pelanleger dem Ausrichttisch zugefuhrt
und dort vor dem Rillvorgang ausge-
richtet. Nachdem die Rillung oder Per-
foration gesetzt wurde, wird der Bo-
gen auf den Ausrichttisch des Falzsys-
tems beférdert und vor dem Falzvor-
gang erneut ausgerichtet. Da die Ver-
arbeitung in einem Durchgang erfolgt,
ist die Gefahr von Markierungen mi-
nimal. AuBerdem entfallt ein Zwischen-
stapeln vor dem Falzen. Die Ausrich-
tung der Bogen vor und nach dem Rill-
vorgang bedeutet zudem hochste Ge-
nauigkeit.

Das neue Inline-System zeichnet sich
durch seine hohe Flexibilitat aus, da
verschiedenste Produktionsmaglichkei-
ten wie Rillen und Falzen, Perforieren
und Falzen, Rillen, Perforieren und Fal-
zen, nur Rillen, nur Perforieren oder

nur Falzen zur Verfiigung stehen. Die
Balkenrill- und Perforiermaschine kann
z. B. in Verbindung mit dem Flachsta-
pelanleger und der Ausrichtstrecke
auch als Solo-System betrieben wer-
den. Die einzelnen Komponenten sind
dafur jeweils auf einem Schienensys-
tem montiert, sodass je nach Ein-
satzzweck die Balkenrillmaschine seit-
lich herausgeschoben bzw. die Falzein-
heit in Produktionsrichtung bewegt
werden kann.

Darlber hinaus verflgt der Flachsta-
pelanleger tber eine weitere Beson-
derheit, denn er wurde erstmals mit
einem Luftférdertisch ausgeristet. Da-
durch ist auch die Beschickung schwe-
rer Lagen direkt von einer Palette mu-
helos méglich. Im Anlagetisch sind da-
fur in regelmaBigen Abstanden Kugel-
ventile angeordnet, die im unbelaste-
ten Zustand von unten durch Stahlku-
geln verschlossen werden. Beim Auf-
legen des Materials werden die Kugeln
nach unten gedriickt. Durch die ent-
stehenden Offnungen entstromt Druck-
luft, die sich zwischen Tischoberfliche
und zuzufuhrendem Material ausbrei-
tet. Durch das so entstandene Luft-
polster verringert sich die Reibung, wo-
durch der unterste Bogen geschont
wird. Und der Stapel lasst sich insge-
samt deutlich leichter verschieben.



