WEITERVERARBEITUNG

z Grafische Betriebe setzt

Automatlsch erfolgrelch

Die in Bad Langensalza an-
sdssige Beltz Grafische Be-
triebe hat ihren Maschinen-
park um eine Produktionsli-
nie fir die Buchherstellung
mit Online-Anbindung
eines vollautomatischen
Falzsystems aus dem Hause
MB Bé&uerle erweitert und
so eine effiziente, inte-
grierte Fertigung von der
Rolle bis zum gefalzten
Endprodukt realisiert.

eltz Grafische Betriebe wurde im

Jahr 1841 von Julius Beltz gegriin-
det und blickt nunmehr auf eine fast
175-jahrige Tradition zuriick. Das Un-
ternehmen hat sich mit seinen knapp
tUber 200 Mitarbeitern durch Erfahrung
und handwerkliche Kompetenz zu ei-
nem vollstandigen Anbieter grafischer
Dienstleistungen im B2B-Bereich eta-
bliert und stellt den Kunden von der
Mediengestaltung tber den Druck bis
hin zur Buchbinderei samtliche Prozess-
abschnitte zur Verfigung.

Die unterschiedlichen Geschéaftsbe-
reiche sind dabei in die drei Saulen
Beltz media, Beltz books und Beltz fine
books unterteilt. Im Bereich Beltz me-
dia werden Lésungen entlang der cross-
medialen Verwertungskette flr den je-
weiligen persénlichen Weg im E-Publi-
shing erarbeitet. Die zweite Sdule Beltz
books definiert das Kerngeschaft des
Unternehmens. In der fast 10.000 gm
groBen Produktionshalle werden pro
Jahr ca. acht Millionen Hard- und Soft-
cover in Auflagenhéhen von 200 bis
60.000 Exemplaren gefertigt. Das Pro-
duktportfolio umfasst Blicher, Zeit-
schriften und Kataloge in Fadenhef-
tung und allen Klebebindearten. Die
Kunden setzen sich vorrangig aus Fach-
verlagen zusammen und sind interna-
tional angesiedelt. Als Beltz fine books
bezeichnet das Unternehmen seinen
dritten Geschéaftsbereich, der zugleich
auch ein Alleinstellungsmerkmal dar-
stellt. In der Buchmanufaktur werden
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Das Bedienkonzept des neuen vollautomatischen Falzsystems prestigeFold Net
52 hat das Team von Beltz Grafische Systeme iiberzeugt — die Maschinenbedie-
ner Theresa Blankenburg und Steffen Bergner im Gesprach mit dem MB Béu-
erle Vertriebsbeauftragten Klaus Hirsch (v. r.).

die Bicher mit feinsten Bucheinban-
den, exklusiver Ausstattung wie Leder
und exquisiten Farbschnitten per Hand
gefertigt. Auch das Spektrum der GroB-
und Sonderformate, die verarbeitet
werden kénnen, ist in Deutschland ein-
malig.

VORREITER IM DIGITALEN
BucHDRUCK

Als eines der ersten Unternehmen in
Deutschland setzt man bei Beltz schon
seit Jahren bei einem Teil der Buchpro-
duktion auf den Digitaldruck. , Die An-
forderung, die heute an uns in dem
Bereich gestellt wird, ist, einen Schwarz-
WeiB-Digitaldruck mit hochwertiger
Verarbeitung zu gewahrleisten. Auf-
grund der sich andernden Auflagen-
hohen und des Break-Even-Points des
Digitaldrucks entschieden wir uns da-
her, den Produktionsbereich technolo-
gisch auszubauen. Die Pflicht war fur
uns, hierbei eine maximale Wirtschaft-
lichkeit zu generieren, wéhrend als Kir
die Entwicklung neuer Geschaftsmo-
delle angesehen werden kann”, erldu-
tert Christian Gaidies, Geschaftsfiihrer
von Beltz, die Notwendigkeit flr die

Investition. Neben zwei Einzelblattsys-
temen erganzt nun seit Beginn des
Jahres ein Endlosdigitaldrucksystem
mit automatischer Druckweiterverar-
beitung die Digitaldruckproduktion.
Auf der Anlage werden vorrangig Bu-
cher im Sonderformat mit 8-seitigen
Signaturen hergestellt. Die passenden
Technologielieferanten fiir die Anlage
fand man in Form von Canon, Hunke-
ler und MB Bauerle.

Die leistungsfahige Océ ColorStream
10000 von Canon liefert eine Quali-
tat, die die hohen Qualitdtsanspriiche
der grafischen Industrie erfllt. Hier-
fur zeichnet nicht zuletzt die integ-
rierte Océ GraphicArts-Punktmodula-
tion verantwortlich, die eine extrem
scharfe Reproduktion von Schwarzweil3-
bildern ermaglicht. Blcher kénnen so
durch gestochen scharfe Grafiken und
weiche Ubergénge fur Liniengrafiken,
lllustrationen und Fotos aufgewertet
werden. Um diese fur die grafische In-
dustrie typische prazise Qualitat zu er-
zielen, setzt Canon eine Abbildungs-
technik mit variabler PunktgréBe ein.
Fir eine individuell kontrollierbare
SchwarzweiBausgabe lasst sich die op-

tische Dichte mit Hilfe der Océ Flexi-
Dark-Technologie an die Anforderun-
gen der jeweiligen Anwendung an-
passen. Hierbei wird insgesamt eine
gleichmaBige und konstante Deckung
sichergestellt. Die Endlospapierbahn
wird bewusst eng gefuhrt, so dass die
Substrate genau kontrolliert werden
kénnen und eine hohe Registerhaltig-
keit des gedruckten Dokuments er-
reicht wird.

MinimALE RUSTZEITEN IN DER
WEITERVERARBEITUNG

Fur eine effiziente Nachverarbeitung
sorgt das vollautomatische Falzsystem
prestigeFold Net 52 von MB Bauerle.
Die Falzmaschine entspricht durch Au-
tomatisierung vom Anleger bis zur
Auslage dem Bedienkonzept des Di-
gitaldrucks. Vollautomatisches Falzen
bedeutet, dass die wichtigsten Ein-
und Umstellvorgange nicht mehr ma-
nuell durchgefihrt werden mussen,
wodurch eine erhebliche Verringerung
von Rustzeit und Makulatur erreicht
wird. Die wichtigsten Standardfalz-
arten sind fest programmiert, alle an-
deren Falzarten sind frei programmier-
bar. Wiederholauftrage lassen sich
problemlos abspeichern und bei Be-
darf automatisch einrichten. Auch die
Falzwalzeneinstellung erfolgt mit Com-
puterunterstitzung. Fur die Online-An-
bindung zur direkten Ubernahme der
Bogen vom Drucksystem bzw. Schnei-
der in die Falzeinheit stehen bei MB
Bauerle unterschiedliche spezielle Aus-
richttische zur Verfiigung. Diese un-
terscheiden sich durch ihre BaugroBe
und Ausstattung. Der groBte Aus-
richttisch ART 52 (52 Zoll) kann Bo-
gen bis zu einer Lange von 132 cm
ausrichten und ist fUr die Buchpro-
duktion optimal. Eine andere Mdg-
lichkeit zur Bogentibernahme bietet

Am heutigen Standort in Bad Lan-
gensalza stehen auf {iber 10.000 gm
Produktionsflache je zwei Buchstra-
Ben sowie Klebebinder fiir die ter-
mingerechte Buchherstellung zur
Verfiigung.

z. B. der Doppelausrichttisch DAT 24.
Er ist fir Bogenldngen von 24 Zoll
ausgelegt und kann durch ein linkes
und rechtes Ausrichtlineal zweibah-
nige Produktion fahren. Dabei wer-
den die Bogen nebeneinander aus-
gerichtet und gefalzt. Das Falzsystem
bei Beltz ist mit vier Falztaschen im
ersten Werk und vier Falztaschen im
Kreuzbruch ausgestattet. Dartiber hi-
naus kommt eine verlangerte Falzta-
sche mit 600 mm Einlaufldnge zur
Verarbeitung langer Bogenformate
zum Einsatz. Im Anschluss an die Falz-
maschine werden die gefalzten Bo-
gen Uber das Interface IF 42 auf die
Tandemauslage AM 52 beférdert. In
dieser verlangerten Variante verdop-
pelt sich die Auslagekapazitat der
Schuppenauslage auf tber 2,1 m.

.Die Gesamtanlage liefert die Leis-
tungsfahigkeit, die wir benétigen, um
den Anforderungen unserer Kunden
gerecht zu werden — und das bei einer
sehr guten Qualitdt. Mit dem neuen
System ist es fur uns moglich, die
Schwarz-WeiB-Produktion im Digital-
druck wirtschaftlich abzuwickeln”, fasst
Christian Gaidies die Erfahrungen der
letzten Monate zusammen.

Die neue Produk-
tionslinie ermég-
| licht die inte-
| grierte Fertigung
|| von der Rolle bis
| zum gefalzten
| Endprodukt auch
fiir niedrigere

Auflagen.



