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Selektives Falzen mit Variabi

SCHWERPUNKT FALZSYSTEME

itat

MB Bauerle hat ein Selektiv-Falzsystem konzipiert, das durch vielfaltige Moglichkeiten der
Zufihrung und Weiterverarbeitung gekennzeichnet ist.

Aufgrund kompakter Bauweise und
guter Zuginglichkeit ist die mit intel-
ligenter 3-Kanal-Steuerung ausgestat-
tete Anlage sehr bedienerfreundlich.
Ausgelegt ist das Falzsystem auf das
Zufithren, Zusammentragen und Fal-
zen von Dokumenten mit unterschied-
lichen {Ausgangs-) Formaten. Deshalb
kann die Beschickung entweder durch
einen Sauganleger, einen Flachsta-
pelanleger oder endlos von der Rolle
erfolgen.

Somit ist die gemischte Weiterverar-
beitung von gefalzten und ungefalzten
Dokumenten z.B. im A3- und A4-For-
mat moglich. Dabei erfolgt der Abruf
der Dokumente iiber Vorwahl im Bedi-
enpult oder einen auf den Dokumenten
befindlichen Code. Vor dem Sammel-
und Falzvorgang kommt es zum Rand-
beschnitt auf dem Schneidmodul CM
52, das mobil und héhenverstellbar ist,
dass es sich auch innerhalb anderer
Maschinenkonfigurationen einsetzen
ldsst.

Die Weiterverarbeitung wird durch
einen patentierten Akkumulator rea-
lisiert, der die Bogen nach einem spe-
ziellen Verfahren sammelt, bevor diese
im automatisierten Falzsystem multi-
master CAS 52 auf das (End-) Format
gefalzt werden bzw. ungefalzt das Falz-
werk passieren. Das integrierte Falz-

Dieses Selektiv-Falzsystem ist im Rahmen eines Kundenprojektes entwickelt worden.

werk kann auch fiir normale Falzauf-
gaben verwendet werden. Auf Knopf-
druck nimmt das Steuerungssystem die
wichtigsten Einstellungen am Falzwerk
automatisch vor.

Samtliche Standard-Falzarten kén-
nen direkt abgerufen werden, ande-
re Falzarten sind véllig frei program-
mierbar. Der Jobspeicher erméglicht,
dass Wiederhol-Auftrige noch schnel-
ler erledigt werden kénnen. Fiir Auf-
trage, bei denen eine unterschiedliche
Bogen-Anzahl gesammelt und gefalzt
werden soll, kommt eine spezielle Selek-
tiv-Falztasche zum Einsatz. Diese passt
den Taschenanschlag auf die jeweilig zu
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verarbeitende Bogen-Anzahl an, um ein
ideales Falzergebnis zu gewihrleisten.
Wihrend der Produktion sorgt ein
Kamerasystem fiir permanente Sicher-
heit, sodass nur einwandfrei verarbeitete
Dokumente als kompletter Satz auf die
Auslage gelangen. Optional kann an die
gesamte Anlage ein Bookletmaker ange-
schlossen werden; hiermit ist zusétzlich
die Produktion umfangreicher Broschii-
ren mit Riickendrahtheftung méglich./”

Informationen:
www.mb-bauerle.de

Getakteter Prozess mit , Kopfchen”

Standard-Falzmaschinen lassen sich mit einer Neuentwicklung
von MB Béuerle jetzt fiir zusatzliche Anwendungen aufriisten.
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Die Herstellung bestimmter Mailings
oder dhnlicher Printprodukte erfordert
zum Teil den Einsatz zusitzlicher tech-
nischer Komponenten. Doch nicht nur
spezialisierte Unternehmen sind in der
Lage, solche Ausriistungen zu instal-
lieren. Auch mit Standard-Falzma-
schinen, deren Einsatzspektrum durch
Zusatzaggregate erweitert wird, kann
an diesem Markt partizipiert werden.
Mithilfe von Taktképfen zum Perforie-
ren und Schneiden ausgestattete Falz-
maschinen kommen fiir diese Appli-
kationen schnell zum Einsatz. Vorteil
dabei ist, dass diese Falzsysteme nicht
nur fiir bestimmte Anwendungen ver-
wendet werden koénnen, sondern auch
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far alle tblichen Arbeiten einsatzfihig
bleiben. Perforationen oder Schnitte,
die an einer definierten Stelle begin-
nen bzw. enden, ermdglichen die pneu-
matisch gesteuerten MB-Taktképfe.
Sie erlauben das temporire Perforieren
und Schneiden, so dass zum Beispiel
ein individuell gewihlter Fensteraus-
schnitt oder eine Perforation fiir heraus-
trennbare Karten méglich ist. #

Informationen:
www.mb-bauerle.de

Pneumatisch gesteuerter MB-Taktkopf.
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